INSTRUKCJA OBSLUGI

2Z

XY TRONIC

XY LF-8800

WERSJA ANTYELEKTROSTATYCZNA

Wielofunkcyjny zestaw lutujaco-rozlutowujacy
z elektroniczna regulacja temperatury
do lutowania bezotowiowego




GRATULUJEMY ZAKUPU STACJI LUTOWNICZEJ XY LF-8800

Stacja lutownicza XY LF-9000 firmy Xytronic zostata zaprojektowana tak, aby
zaspokoi¢ obecne i przyszte potrzeby przemystu elektronicznego w zakresie
lutowania bezotowiowego. Liczne zalety produktow firmy Xytronic powoduja, ze sg
to idealne narzedzia zaréwno w serwisie, jak i w produkcji.

Przed przystgpieniem do uruchomienia i obstugi urzgdzenia nalezy doktadnie
zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

A OSTRO2ZNIE

e Urzadzenie nie jest przeznaczone do obstugi przez dzieci lub osoby, ktére
nie sg w stanie postugiwa¢ sie urzadzeniem w sposob bezpieczny ze
wzgledu na brak predyspozycji psychicznych, zmystowych lub manualnych.
Nalezy chronic¢ te osoby przed dostepem do urzadzenia.

e Dzieci powinny by¢ pod specjalng opiekg aby nie mogty uzywac urzgdzenia
np. do zabawy

e Niedostateczne przestrzeganie wymogow bezpieczenstwa moze stanowic
ryzyko utraty zycia lub zranienia uzytkownika

e Producent i dystrybutor nie biorg odpowiedzialnosci za uszkodzenia
powstale w wyniku nieprawidtowego uzytkowania zestawu Ilub
nieautoryzowanych przerébek lub ingerenciji

A UWAGA

e Zawsze, jezeli nie sg uzywane nalezy kolbe Iutownicy i kolbe rozlutownicy
umieszczac¢ w oryginalnych podstawkach

e Podczas pracy grot lutownicy i dysze rozlutownicy oraz elementy grzejne
nalezy trzymaé w oddaleniu od ciata, ubrania i palnych materiatdw

e Grot lutownicy, dysza rozlutownicy oraz elementy grzejne pozostajg wcigz
gorgce po wytgczeniu zasilania. Nalezy zapewni¢ ochrone przed dotykiem
tych elementéw

e Dla ochrony zdrowia unika¢ wdychania oparéw lutowniczych

e Uzytkownik nie moze podejmowaé zadnych czynnosci zwigzanych z
obwodami pod napieciem. Tylko przeszkolony personel techniczny moze
przeprowadza¢ naprawy (autoryzowany serwis dystrybutora). Do napraw
nalezy uzywac wylacznie oryginalnych czesci zamiennych.



1. CHARAKTERYSTYKA ZESTAWU

SYGNALIZACJA USZKODZENIA GRZALKI/CZUJNIKA TEMP

Jezeli jest uszkodzony obwdd czujnika temperatury to sygnalizowane to jest
komunikatem ,S--E” na wys$wietlaczu, jednoczesnie nastepuje odtgczenie zasilania
grzatki.

Jezeli jest uszkodzony obwod grzatki na wyswietlaczu pojawia sie komunikat
,H--E”, jednoczesnie nastepuje odtgczenie zasilania grzatki.

BLOKADA ZADANEJ TEMPERATURY
Zadana temperatura pracy moze by¢ chroniona hastem kodowym, co jest bardzo
uzyteczne dla zarzadzania np. linig produkcyjng

OCHRONA ANTYELEKTROSTATYCZNA | UKLADY ELEKTRONICZNE NIE
WYTWARZAJACE PRZEPIEC

Uktad witgczania w ,zerze” chroni wrazliwe elementy elektroniczne (np. ukfady
CMOS), gdyz na grocie nie wystepujg chwilowe impulsy napieciowe, jakie mogqg sie
pojawia¢ w innych stacjach Iutowniczych, nie posiadajacych takich uktadow
zabezpieczajacych.

ODSYSACZ Z OPOZNIONYM WYLACZANIEM

W celu wyeliminowania problemu gromadzenia sie resztek lutu na grocie
rozlutowniczym, zestaw wyposazono w funkcje przedtuzenia czasu pracy pompy
odsysacza. Dzieki tej funkcji, po zwolnieniu wytgcznika, odsysacz pracuje jeszcze
przez 1,5 sekundy.

LEKKA KOLBA LUTOWNICZA
Ergonomiczna mini kolba lutownicza zapewnia odpowiednie chtodzenie raczki i
wygodng prace

OSZCZEDNOSC ENERGII

Stacja lutownicza automatycznie przetgcza sie w stan czuwania automatyczniepo

20 minutach bezczynnosci z obnizeniem temperatury grota o 150 °C w stosunku do

zadanej temperatury. Aktywacja kolby lutowniczej lub rozlutowniczej wywotuje

aktywacje petnego zasilania i temperatura grota/dyszy powraca momentalnie do

zadanej temperatury. Po czasie dtuzszym niz 40 minut bezczynnosci nastepuje

samoczynne odigczenie zasilania i stacja przechodzi w stan ,uspienia”, co

ogranicza zuzycie energii i wydtuza zywotnosc¢ grota.

Uwaga: W celu opuszczenia trybu ,uspienia” nalezy wytgczyC stacje wytgcznikiem
(doprowadzi¢ do pozycji ,OFF”) i nastepnie ponownie wigczy¢ stacje.

OPCJONALNA PRACA NARZEDZI
Zarowno lutownica jak rozlutownica mogg pracowac jednoczesnie w tym samym
czasie lub osobno. Wcisniecie przyciskéw ,SET + A” pozwala na wybdr pracy
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lutownicy lub rozlutownicy. W tym momencie lutownica/rozlutownica wytgcza
zasilanie. Jezeli wcisniemy nastepnie przycisk ,V¥” to uruchomimy zasilanie
odpowiednio lutownicy lub rozlutownicy.

OPCJONALNA PRACA Z LUTOWNICA PINCETOWA (TWZ90)

Dodatkowg zaletg jest mozliwos¢ wspotpracy z lutownicg pincetowg (wyposazenie
opcjonalne), ktory jest specjalnie zaprojektowany do prac z elementami SMD,
SOT, ptasko upakowanymi IC itd. TWZ90 moze pracowac zamiennie z lutownica.
Przy podtgczaniu tweezera nalezy bezwzglednie upewnié sie, ze zasilanie stacji
jest odtgczone (wylacznik w potozeniu ,OFF”) w celu unikniecia mozliwosci
uszkodzenia lutownicy

2. OPIS ZESTAWU

LF-8800 zapewnia zasilanie lutownicy duzg mocg 32V/100W co jest specjalnie
zaprojektowane dla spetnienia wymagan Dyrektywy RoHS dla lutowania i
wylutowywanie elementéw w technologii bezotowiowej. W urzgdzeniu zabudowana
jest samodzielna, bezolejowa, bezobstugowa i cichobiezna pompa prézniowa,
ktdra jest kontrolowana elektronicznie i nie jest przecigzana nawet przy ciggtym
uzyciu co eliminuje koniecznos¢ stosowania zewnetrznych pomp powietrza. Pompa
prézniowa wytwarza podcisnienie do 50 cmHg (20"HQ); jest to aktywowane przez
wcisniecie przycisku w rekojesci kolby rozlutowniczej. Wewnetrzny kolektor szklany
do odsysanego lutowia moze byc¢ tatwo i szybko demontowany w celu oprdéznienia i
czyszczenia. Umieszczona wewnatrz wktadka aluminiowa pozwala na schtodzanie
odsysanego lutowia. Otwory wentylacyjne w rekojesci stuzace do chtodzenia
zwiekszajg komfort obstugi.

LF-8800 zawiera uktady elektroniczne pozwalajgce uzytkownikowi na zadawanie
temperatury roboczej grotéw od 150 °C do 480 °C (302 °F do 896 °F) i temperatury
roboczej dysz odsysajgcych od 300 °C do 450 °C (572 °F do 842 °F) bez wymiany
grotow lub elementow grzejnych. Cyfrowy odczyt temperatury i wprowadzanie
zmian nastaw przez weciskanie przyciskow ,¥” i ,A” zapewnia komfortowe
wprowadzanie zmian temperatury i jej kontrole na wyswietlaczu. Usytuowanie
czujnika temperatury mozliwie jak najblizej powierzchni roboczej grota umozliwito
szybkg reakcje na zmiany jego temperatury a caty system regulacji temperatury
zapewnia jej utrzymywanie w granicach + 3 °C (x 6 °F)

w stosunku do zadanej temperatury pracy. W rezultacie zestaw zapewnia zaréwno
szybkie osigganie temperatury pracy jak i szybki powrét do zadanej temperatury
podczas lutowania i spetnienie wymagan dla regulacji temperatury co

uzyskania minimalnych przesterowan.

Zastosowany system ,przetgczania w zerze” ukfaddéw elektroniki zapewnia
eliminacje i chroni przed powstawaniem pragdowych i napieciowych impulsow
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mogacych by¢ przyczyng uszkodzen wrazliwych podzespotéw elektronicznych
(CMOS i inne). Takie impulsy powstajg przy przetgczeniach mechanicznych jakie
sq stosowane w mato efektywnych innych stacjach lutowniczych. Wewnetrzne
uktady zasilania stacji sg izolowane od napiecia sieciowego AC przy pomocy
transformatora. Do zasilania elementow grzejnych lutownicy i rozlutownicy
zastosowano napiecie przemienne 32V.

Zestaw zapewnia réwnolegtg i niezalezng prace jako lutownica (raczka 210ESD lub
TWZ100) oraz lutownica/rozlutownica na gorgce powietrze (DIA80 lub HAP80).
Elektroniczny ukfad sterujgcy pozwala na doktadne ustawienie temperatury grota
raczki lutowniczej w zakresie 200°C+450°C oraz kolby rozlutowniczej w zakresie
300°C+450°C, bez koniecznosci wymiany grota bgadz elementu grzejnego. Raczka
lutownicza 210ESD oraz kolba rozlutownicza DIA80 posiadajg grzatki z precyzyjnie
nawinietego drutu chromonikielinowego.

Temperatura grota stabilizowana jest w granicach +3°C. W celu zapewnienia
maksymalnej temperatury, jak najblizej powierzchni roboczej grota, ukfad
stabilizacji oparto na czujniku termoparowym. Dzieki takiemu rozwigzaniu uzyskuje
sie: szybkie nagrzewanie wstepne grota, krotki czas dogrzewania (powrotu do
ustawionej gornej temperatury granicznej) oraz bardzo doktadne sterowanie
temperatury z minimalnym przeregulowaniem. Raczka Iutownicza o
ergonomicznym Kksztatcie posiada uchwyt pokryty gumg silikonowa, co zmniejsza
zmeczenie palcow uzytkownika, poprawiajgc komfort pracy.

Rewelacyjny ukfad elektroniczny ,wigczania w zerze” zapewnia ochrone
podzespotéw wrazliwych na przepiecia i przetezenia (np. uktady CMOS) przed
impulsami powstajgcymi przy zatgczaniu lub wytgczaniu zestawu i poszczegolnych
koncowek lutowniczych za pomocg zwyktych przetgcznikéw mechanicznych.

3. WYGLAD ZEWNETRZNY, FUNKCJE PANELA
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2. Gniazdo do podtaczenia kolby lutowniczej lub lutownicy pincetowej (tweezera)
3. Kréciec wydmuchu powietrza (podtgczaé przewdd powietrza od HAP)

4. Gniazdo do podtgczenie odsysacza (DIA) lub narzedzia z nawiewem (HAP)

5. Kréciec prézniowy (zasysania) do podtaczenia przewodu powietrza od DIA

6. Przycisk A ,w gore” — wzrostu nastawy temperatury

7. Przycisk ¥ ,w dot’ — zmniejszania nastawy temperatury

8. Przycisk ,SET” — do wchodzenia w tryb nastaw

9. Wyswietlacz temperatury

10. Wyswietlacz jednostek temperatury: °C lub °F

11. Sygnalizacja swietlna grzania

4. SPECYFIKACJA

Model LF-8800
Zasilanie 100~120VAC 60Hz 220~240VAC 50Hz
Bezpiecznik T 3,15A T 2A
Wyjscie Lutownica 32VAC / 100W
Rozlutownica 32VAC / 100W
Zakres Lutownica 150 °C ~480 °C
temperatury Rozlutownica 300 °C ~450 °C
Zakres korekcji temperatury +99°C ~-99 °C
Ustawienie Lutownica 150 °C
domysine Rozlutownica 300 °C
Wymiary 126x105x90mm (szerxghxwys)
Masa (tylko panel staciji) 6,5 kg




5. OPIS FUNKCJI

USTAWIENIE TEMPERATURY (bez ustawiania hasta)

1. Zwiekszanie temperatury: przez jednorazowe wcisniecie przycisku ,A”
zwiekszamy ustawiong temperature o 1 cyfre. Wcisniecie i przytrzymanie
przycisku ,A” dtuzej niz 2s pozwala na ciggte zwiekszanie zadawanej
temperatury — po uzyskaniu pozadanej jej wartosci nalezy zwolnic¢ przycisk

2. Zmniejszanie temperatury: Wciskanie przycisku , ¥” powoduje uruchomienie
podobnej procedury jak wyzej, ale powodujgcej zmniejszanie temperatury

USTAWIENIA PARAMETROW

1. Wcisng¢ przycisk ,SET” przez co najmniej 5s az do wyswietlenia ,- - -, na
wyswietlaczu i nastepnie zwolni¢ ten przycisk. Komunikat ,- - -, zaczyna
migota¢ i przypomina uzytkownikowi o wprowadzeniu hasta dostepu
,010”(ustawione fabrycznie). Jezeli uzytkownik wprowadzi ta sama liczbe
(,010”) otwiera sie dostep do trybu wyboru procedur, jesli nie wraca do
automatycznie biezacych ustawien.

2. Po wejsciu w tryb dostepu do wyboru procedur wyswietlacz powinien
wyswietlic komunikat ,F-0". Wciskajgc ,A” lub , ¥” sekwencyjnie wybieramy
kolejne procedury. Jezeli nie bedziemy wciskac przyciskéw ,A” lub , V" przez
15s lub wecisniemy przycisk ,SET” to urzadzenie powrdci natychmiast do
trybu ustawienia parametréw.

Kolejne sekwencyjne zmiany procedur beda:

F-0 > F-1> F-2> F-3> F-4
€ € € € € €

3. Ustawianie hasta: gdy na wyswietlaczu pojawia sie migajgcy komunikat ,F-
1”7 wcisniecie chwilowe ,SET” uruchamia tryb wprowadzanie hasta dostepu.
W tym momencie na LCD wysSwietlone zostanie dotychczasowe hasto.
Wociskajac ,A” lub ,¥” mozemy zmieniaé to hasto. Jezeli uzytkownik
wprowadzi ,000” dostep do nastaw stacji nie bedzie chroniony hastem.
Ponowne chwilowe wcisniecie ,SET” powoduje wyjscie z trybu ustawiania
hasta, uzytkownik moze powrdci¢ do wyboru innych procedur lub wyjsé z
trybu ustawien

4. Wybdr trybu korekcji temperatury: Nalezy wciskac kolejno przycisk ,SET” do
wyswietlenia komunikatu ,F-2” na LCD. Otwarty jest w ten sposéb dostep do
procedury zmian ustawienia korekcji temperatury. Na LCD zostaje
wyswietlona wartos¢ ustawionej korekty temperatury.

A. Zmiana korekcji temperatury (zakres zmian +99 °C ~ -99 °C)
Wociskanie ,A” lub , ¥” powoduje zmiany ustawienia korekcji
temperatury. ,-, na poczatku liczby oznacza warto$¢ ujemna, brak
znaku oznacza warto$¢ dodatnia.
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B. Zmiana korekcji temperatury (zakres zmian +210 °F ~ -210 °F).
Wociskanie ,A” lub , ¥” powoduje zmiany ustawienia korekcji
temperatury. ,-, na poczatku liczby oznacza warto$¢ ujemna, brak
znaku oznacza wartos¢ dodatnig. Ponowne wcisniecie ,SET”
zakancza korekcje temperatury i powoduje automatyczny powrét do
poprzedniego trybu. Uzytkownik moze wejs¢ do nastepnego trybu
albo powrdéci¢ do ustawien biezgcych.

Przyktady korekcji temperatury: biezgce ustawienie temperatury wynosi 300
°C ale rzeczywista temperatura grota wynosi tylko 290 °C. W tym przypadku
potrzebna jest korekcja +10 °C. Sposob korekcji: jezeli biezgca korekta jest
+00 °C - 00 °C to nalezy dokona¢ zamiany korekcji na +10 °C.

Jezeli biezaca korekta jest np. -20 °C to nalezy zmieni¢ jg na -10 °C itd.

5. Ustawienia trybu ,uspienia”
Nalezy wciskac kolejno przycisk ,SET” dla uzyskania migajgcego komunikatu
,F-3” na LCD — stacja wchodzi w procedure ustawiania trybu ,uspienia” a na
LCD wyswietla sie w nastepnym momencie biezgce ustawienie trybu
Luspienia”. Wciskanie ,A” lub , ¥” powoduje zmiany ustawienia temperatury
Luspienia”. Ustawienie wartosci ,000” powoduje wejscie stacji w tryb
wytgczania trybu ,uspienia”. Natomiast ustawienie wartosci ,,100” odpowiada
wyborowi aktywacji trybu uspienia. Ponowne wcisniecie ,SET” zakancza
procedure ustawiania trybu ,uspienia” i powoduje automatyczny powrét do
poprzedniego trybu. Uzytkownik moze wejS¢ do nastepnego trybu albo
powroci¢ do ustawien biezacych.
* Prosze pamietac, ze ustawienie fabryczne jest bez aktywnego trybu
L2uspienia”
6. Aktywacja stacji znajdujgcej sie w trybie ,uspienia”

A. Obnizenie temperatury (stacja ma wybrany tryb uspienia). Po 20 min
bezczynnosci stacja przechodzi automatycznie w tryb uspienia,
temperatura lutownicy obniza sie do 150 °C / 302 °F (LCD wskazuje
migajacq liczbe ,150”) i rozlutownicy do 200 °C / 392 °F (LCD
wskazuje migajaca liczbe ,200”). Aktywacja kolby lutowniczej powoduje
opuszczenie trybu uspienia i stacja automatycznie podnosi raptownie
temperature grotéw do wczesniejszych ustawien.

B. Sposoby aktywacji kolb lutowniczych
1. Lutownica: podniesienie lutownicy z podstawki i delikatne

potrzgsniecie
2. Rozlutownica: podniesienie rozlutownicy z podstawki i wcisniecie
przycisku ssania/nadmuchu na jej rekojesci
3. Wcisniecie dowolnego przycisku na panelu staciji
4. Wytgczenie i ponowne wigczenie stacji wytgcznikiem gtownym
7. Wybor skali temperatury (Fahrenheit lub Celsjusz).
Podczas gdy miga komunikat ,F-4” na wyswietlaczu nalezy wcisng¢ chwilowo
przycisk ,SET” aby aktywowac¢ tryb ustawiania jednostek temperatury.
Aktualnie ustawiona skala temperatury jest wyswietlana w okienku.
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Wocisniecie przyciskow ,A” lub ,¥” powoduje zmiany ustawienia jednostki
temperatury.

6. TEMPERATURA PRACY

LUTOWANIE

Wymagania dyrektywy RoHS nie zezwalajg na stosowanie lutowia otowiowego (np.
LC60: 60% cyny i 40% otowiu), lecz tylko lutowia bezotowiowego. Stosowanie
lutowia bezotowiowego wymaga temperatury pracy grota wyzszej o 30°C w
porédwnaniu do wymagan odnosnie temperatury grota dla lutowia poprzednigj
generacji. Temperatura pracy grota lutownicy jest wyszczegdlniona ponizej i moze
zmieniac sie zaleznie od producenta, typu lutowia i warunkéw pracy:

Temperatura topnienia 220 °C (zalezna od typu lutowia)
Normalna praca 300 °C + 360 °C
Praca na linii produkcyjnej 360 °C + 410 °C

Uzyskanie dobrego lutu wymaga ustawienia odpowiedniej temperatury pracy
zaleznej od zastosowanego lutowia. Zbyt niska temperatura grota powoduje
zmniejszenie stopnia ptynnosci lutowia, natomiast zbyt wysoka powoduje wypalanie
topnika w lutowiu (objawiajgce sie w postaci biatego dymu), co w rezultacie da
zimny lut lub spowoduje zniszczenie ptytki drukowanej oraz zmniejsza zywotnosé
grota.

A UWAGA

¢ W normalnych warunkach nie nalezy stosowac temperatury grota
powyzej 410°C. Istnieje mozliwos¢ stosowania takich temperatur, przez
krotki okres czasu, gdy jest to szczegdlnie wymagane.

ROZLUTOWYWANIE

Ponizej zestawiono zalecane temperatury grota rozlutownicy. W praktyce
temperatury mogq sie nieznacznie rézni¢ od zalecanych w zaleznosci od rodzaju i
wielkosci punktu lutowniczego.

Rozlutowywanie lutu o niewielkich rozmiarach 320 °C~360 °C

Rozlutowywanie lutu o duzych rozmiarach 370 °C~400 °C

Nalezy pamietaé, ze zbyt niska temperatura grota powoduje zmniejszenie stopnia
ptynnosci lutowia i moze byé powodem zapychania otworu ssgcego grota
natomiast zbyt wysoka moze spowodowa¢ spowoduje nadpalenie ptytki
drukowanej oraz zmniejszenie zywotnosci grota.
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7. OBSLUGA ZESTAWU

A UWAGA

e Przed wtgczeniem kabla zasilajgcego do gniazda sieciowego nalezy upewnié
sie, czy napiecie sieci jest zgodne ze specyfikacjg zestawu.

e Sprawdzi¢ doktadnie, czy urzadzenie nie ulegto uszkodzeniu w czasie
transportu.

SKLAD ZESTAWU

« Zestaw podstawowy:
- Panel stacji — 1 szt.
- Kolba rozlutownicza DIA100 z grotem — 1 szt.
- Kolba lutownicza 307A z grotem — 1 szt.
- Kabel zasilania sieciowego — 1 szt.
* Wyposazenie standardowe:
- Podstawka lutownicza do DIA100 (z czyscikiem) — 1 szt.
- Podstawka lutownicza do 307A (z czyscikiem) — 1 szt.
- Pochfaniacz oparow XY426
- Szczoteczka do czyszczenia pojemnika szklanego — 1 szt.
- Wycior 0,7 mm do czyszczenia grota otworowego do DIA100 — 1 szt.
+ Czesci zapasowe:
- Filtry odsysacza — (4 szt.)
- Aluminiowa tasma chtodzgca odsysacza — 1 szt.
+ Wyposazenie opcjonalne:
- Kolba pincetowa TWZ90 32V/100W
- Kolba nadmuchu HAP80 32V/80W
- Groty otworowe do DIA100 i HAP80
- Groty do TWZ90
- Groty lutownicze do 307A

PROCEDURA OBStUGI

—_—

Upewni¢ sie, czy stacja lutownicza jest wylgczona - dioda podswietlenia
wigcznika zasilania powinna by¢ zgaszona.
2. Podtaczy¢ koncéwke lutowniczg do odpowiednich gniazd na ptycie czotowej
zasilacza, a wgz odsysacza do ztgcza ,VAC’.
3. Podiaczy¢ przewdd zasilania do stacji i do gniazda sieciowego z kotkiem
uziemiajgcym
Wiacznik gtéwny stacji doprowadzi¢ do potozenia ,ON” (wlgczone)
Wcisng¢ przycisk ,A” az do uzyskania temperatury 250 °C (420 °F)
-11-
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Nastepnie pobieli¢ powierzchnie grotéw zaréwno lutownicy jak i rozlutownicy
przez natozenie Swiezej warstwy lutowia w celu ochrony grotow prze korozjg
Wymagang temperature pracy ustawiamy przez odpowiednie naciskanie
przyciskow ,A” lub ,V¥”. Po osiggnieciu przez grotu temperatury pracy
wskaznik grzania na panelu stacji bedzie migotat. Stacja jest w tym momencie
gotowa do pracy

Jezeli uzywamy tylko lutownicy lub rozlutownicy mozemy odtgczy¢ zasilanie od
jednego z narzedzi przez wcisniecie przyciskow ,SET + A”. W tym momencie
narzedzie (kolba), ktore zostato wybrane ,wchodzi” w tryb wytgczania zasilania.
Wyswietlacz wskaze ,- - -,. Oznacza to, ze zasilanie zostato odtgczone. Mozna
ponownie wigczy¢ zasilanie danego narzedzia, jezeli chcemy go ponownie
uzywac przez wcisniecie przycisku , ¥’

Nalezy pamietac, ze lutownica i rozlutownica mogg pracowac rownolegle w tym
samym czasie

A OSTRZEZENIE

¢ Nie wolno dotykaé grota ani ostony grzatki zadnej z koncéwek lutowniczych,
podczas wtgczonego zasilania zestawu, gdyz grozi to poparzeniem. Nalezy
rowniez zachowac ostroznos$¢ podczas studzenia grotow.

8. UWAGI EKSPLATACYJNE

ROZLUTOWYWANIE

1.

Odsysacz nalezy wigczaC tylko po catkowitym stopieniu lutu. Stan taki
najtatwiej osiggngC ogrzewajgc lut w poblizu koncéwki wylutowywanego
elementu, jednoczesnie obserwujgc moment topnienia po drugiej stronie ptytki
drukowanej (patrz rysunek nr 1 i 2 ponizej).

Rys. nr 1 Rys. nr 2

2. Zwolnienie przycisku uruchamiajgcego odsysacz powinno nastgpi¢ dopiero po

catkowitym usunieciu lutu z grota. W przeciwnym przypadku grot moze ulec
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zatkaniu.

3. Wyjmowac¢ i oczyszczac zbiorniczek lutu nie rzadziej, niz co 200 aplikaciji.
Zaleca sie jednak, aby czysci¢ go codziennie po zakonczeniu pracy.

4. Filtr bawetniany w zbiorniczku i filtry weglowe nalezy wymienia¢ wtedy, gdy
ulegng zazétceniu.

5. Po stwierdzeniu zmniejszenia sity ssania nalezy oczysci¢ otwor ssgcy grota
przy pomocy wycioru z wyposazenia stacji oraz sprawdzi¢ stan filtrow w
ukfadzie odsysacza.

6. Przed przystgpieniem do pracy upewni¢ sie, czy filtry sg na swoim miejscu.
Brak filtrow moze spowodowac uszkodzenie pompy prozniowe;.

7. W przypadku instalacji nowego grota nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
zawartymi w rozdziale ,WYMIANA GROTA KOLBY ROZLUTOWNICZEJ".

LUTOWANIE

1. Przy standardowych pracach temperatura grota nie powinna by¢ wyzsza niz
410°C. Dopuszcza sie w wyjatkowych przypadkach nagrzanie grota do
wyzszych temperatur, ale nalezy wykorzystywac¢ go w takiej sytuacji tylko przez
krotki czas, zachowujgc szczegdlng ostroznosc.

2. W przypadku instalacji nowego grota nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami

zawartymi w rozdziale ,WYMIANA GROTA KOLBY LUTOWNICZEJ".

PRZYCZYNY ZLEGO NAWILZANIA GROTA

o=

o

Temperatura grota wyzsza niz 410°C.

Zle pobielone (ocynowane) powierzchnie robocze grota.

Brak pokrycia topnikiem lutowanych powierzchni, co powoduje ich utlenianie.
Woycieranie grota w brudng i suchg szmatke lub ggbke z materiatu o duzej
zawartosci siarki.

Zabrudzenie substancjami organicznymi, takimi jak: zywica, smar silikonowy
lub innymi substancjami chemicznymi.

Mata zawartosc cyny lub duzy procent zanieczyszczen w stopie lutowniczym.

13-



KONSERWACJA GROTOW

A\ OSTRZEZENIE
e Obydwa rodzaje grotow (do lutowania i rozlutowywania) osiggajg w czasie
pracy bardzo wysokg temperature. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
czynnosci naprawczych lub konserwacyjnych nalezy zawsze wytgczyC
zasilanie zestawu i poczeka¢ na wystygniecie koncowek.

A UWAGA

e Wyjacé i oczysci¢ grot oraz tuleje mocujgca, zawsze po dtugotrwatym uzyciu
lub raz dziennie, gdy kohcowki nie byty wykorzystywane zbyt intensywnie.

Groty do lutowania jak i rozlutowywania wykonane sg z miedzi pokrytej warstwg
zelaza i prawidtowo uzywane oraz konserwowane gwarantujg dtugotrwatg prace.

1. Grot powinien by¢ zawsze pokryty cyng przed witozeniem rgczki lutowniczej w
podstawke, wylaczeniem zasilania lub przechowywaniem przez dtuzszy okres
czasu. Nadmiar Ilutu nalezy wyciera¢ w wilgotng gabke Ilub czyscik,
bezposrednio przed uzyciem.

2. Nie nalezy utrzymywac¢ wysokiej temperatury grota (powyzej 400°C) przez
dtuzszy czas, gdyz powoduje to uszkodzenie pokrycia ochronnego jego
powierzchni.

3. Nie dociska¢ grota, ani nie pocieraC nim powierzchni lutowanej, gdyz nie

poprawia to przenoszenia ciepta do punktu roboczego, a jedynie uszkadza

powierzchnie grota.

Nigdy nie czysci¢ grota pilnikiem lub materiatami sciernymi.

Nie uzywacC topnikdw zawierajgcych chlorki i kwasy, ktore uszkadzajg

powierzchnie grota. Dopuszczalne sg tylko topniki oparte na zywicy (kalafonia).

6. Jezeli na powierzchni grota pojawi sie nalot tlenkowy, to nalezy go delikatnie
usung¢ ptétnem sciernym o ziarnistosci 600-800, alkoholem izopropylowym lub
jego odpowiednikiem. Natychmiast po oczyszczeniu grot nalezy pobieli¢
tinolem (nowym Ilutowiem). Zabieg taki chroni jego powierzchnie przed
utlenianiem.

o s
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NOWE GROTY
Po wymianie grota, aby zwiekszy¢ jego trwatos¢, nalezy postepowaé zgodnie z
ponizszg procedura;

1. UstawiC obydwie temperatury na minimum a nastepnie wigczyC zasilanie
zestawu (przetacznik w pozycji ,ON”).

2. Ustawi¢ temperature temperatury grota na 250°C. Po osiggnieciu ustawionegj
temperatury (dioda LED sygnalizacji grzania miga) pobieli¢ kohcoéwke grota za
pomocag tinolu (drut lutowniczy z rdzeniem z topnika).

3. Po czasie ok. 3 minut (po wygrzaniu grota) ustawi¢ zgdang temperature pracy.
Zestaw lutowniczy jest gotowy do pracy natychmiast po osiggnieciu ustawionej
temperatury (dioda sygnalizacji grzatki miga).

A UWAGA!

e Codziennie po zakonczeniu pracy nalezy zdemontowac i doktadnie oczyscic
grot. Przed zatozeniem grota nalezy doktadnie oczysci¢ tuleje mocujaca,
gdyz nagromadzone zanieczyszczenia (resztki kalafonii, lutowia itp.) mogg
powodowac zmniejszenie efektywnosci przenoszenia ciepta (lutownica) i/lub
zakleszczanie sie grota w tulei grzatki (rozlutownica)

PRZYCZYNY ZMNIEJSZENIA EFEKTYWNOSCI ODSYSANIA LUTU
Przedstawiona ponizej procedura pozwala na ustalenie przyczyny pogorszenia
efektywnos$ci odsysania lutu podczas rozlutowywania potgczen za pomocqg zestawu
XY LF-8800. Sprawdzanie nalezy rozpocza¢ od konca uktadu ssania, sprawdzajgc
kolejne punkty obwodu (grot odsysajacy, kolektor szklany, przewdd, fitr liniowy)

A\ OSTRZEZENIE
e Przed przystgpieniem do czynnosci diagnostycznych nalezy wytgczyc
zasilanie rozlutownicy i poczeka¢ na wystygniecie grota odsysajgcego.

1. Odtgczy¢ przewdd powietrza odsysacza od gniazda na ptycie czotowej, zatkaé
otwor przewodu palcem i witgczy¢é odsysanie. Jezeli nie wyczuwa sie palcem
silnego podcisnienia, nalezy oddaé¢ pompe prézniowg zestawu do naprawy.

2. Wymontowa¢ weglowy filtr posredni z facznika przewodu powietrza kolby
rozlutowniczej. Jezeli wkiad filtra ma wyraznie zmieniony kolor lub po wyjeciu
filtru stwierdza sie poprawe pracy odsysacza, nalezy wktad filtrujgcy wymienic
na nowy.

3. Wyjac¢ zbiorniczek lutowia z kolby rozlutowniczej, zatka¢ palcem jego otwor
wlotowy i wigczy¢ ssanie. Jezeli sita ssania bedzie niewielka, nalezy oczyscic
lub wymieni¢ zbiornik.

4. Jezeli sprawdzenie w poprzednich krokach nie wykazato uszkodzen, niezbedne
jest doktadne oczyszczenie grota zatgczonym stalowym wyciorem wedtug
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procedury ,CZYSZCZENIE ZATKANYCH GROTOW”.

WYMIANA GROTA RACZKI LUTOWNICZEJ

Grot moze zostaC zmieniony lub wymieniony w prosty sposob, przez odkrecenie
radetkowanej nakretki mocujgcej zespot tulei.

Przed wymiang nalezy wytgczyC stacje i zaczeka¢ az ostygnie, poniewaz moze ona
ulec zniszczeniu w chwili, gdy grot jest wyjety.

Po zdjeciu grota nalezy usunac tlenki, ktére mogty uformowac sie na tulei. Nalezy
to robi¢ ostroznie, aby unikng¢ dostania sie pytu do oczu. Wymieni¢ grot i
przykreci¢ z powrotem nakretke radetkowang zespotu tulei. Do przykrecenia nie
wolno uzywa¢ zadnych narzedzi gdyz mogtoby to spowodowaé uszkodzenie
elementu.

7.8. WYMIANA GROTA KOLBY ROZLUTOWNICZEJ

Wymiana grota jest bardzo tatwa, gdyz wystarczy odkreci¢ radetkowang nakretke
mocujgcqg tuleje mocujgcg. Wymiany mozna dokonywaé tylko po wytgczeniu
zestawu i ostygnieciu grota. Nalezy pamietac¢, ze wtgczenie zasilania, gdy w tulei
mocujgcej nie ma grota, moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu. Po wyjeciu
grota nalezy przedmuchac tuleje, aby usung¢ pyt tlenkowy, ktéry osadzit sie na jej
wewnetrznej powierzchni. Podczas wykonywania tej czynnosci nalezy uwazac, aby
nie zaproszy¢ oczu. Po wiozeniu nowego grota dokreci¢ nakretke mocujaca tuleje,
nie uzywajgc zadnych narzedzi. Kombinerki lub szczypce moga by¢ zastosowane
tylko wtedy, gdy zachodzi konieczno$¢ poprawienia zamocowania gorgcego grota,
czego nie mozna wykonac palcami. W takim przypadku nalezy zwrdci¢ uwage, aby
nie uzywac zbyt duzej sity, gdyz moze to stac sie przyczyng uszkodzenia gwintu.
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CZYSZCZENIE ZATKANYCH GROTOW SSACYCH

A OSTRZEZENIE

e Zachowac ostroznos¢ podczas czyszczenia, aby nie poparzyC palcow.

1. Sprawdzi¢ wyciorem droznos¢ dyszy ssace;.
2. Jezeli otwor dyszy jest zatkany, nalezy wiaczyC nagrzewanie grota do wysokiej
temperatury i poruszajgc wyciorem doktadnie oczysci¢ dysze (patrz rys. nr 3).

Rys. nr 3

3. Odkrecic¢ tuleje mocujaca jak na rysunku nr 4 i 5.

Rys. nr 4 Rys. nr5
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4. Szczypcami monterskimi wyjgc grot z grzatki (rys. 6i 7)
" '//%
Rys. nr6 Rys. nr7

5. Stalowg koncowke grota wtozy¢ z powrotem do grzatki na ok. 5 sekund, aby
stopi€ resztki lutowia (rys. 8).

Rys. nr 8

6. Powtdrnie wyjgC grot i strzasngc resztki lutu jak na rysunku 9. Otwér ssacy
grota powinien byC¢ teraz drozny. Zamontowaé grot w odwrotnej kolejnosci,
zwracajgc uwage, aby przy dokrecaniu tulei osadczej nie uzywacé zbyt duzej

sity.
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CZYSZCZENIE ZBIORNIKA ODSYSACZA

A\ OSTRZEZENIE!
e Przed przystgpieniem do czyszczenia zbiornika wytaczy¢ zasilanie zestawu i
poczekac¢ na wystygniecie lutownicy.

1. Trzymac kolbe rozlutownicy w pozycji jak na rysunku nr 10. Nacisng¢ i obrocic
w lewo czerwone pokretto w tylnej czesci kolby.

Rys. nr 10

2. Delikatnie wysung¢ zbiorniczek lutu z uchwytu jak na rys. nr 11.

A UWAGA!

o /biornik jest wykonany ze szkita i dtugo utrzymuje ciepto, dlatego nalezy
zachowac ostroznos¢ podczas jego przenoszenia i czyszczenia.

Rys. nr 11

-19-




3. Skierowac otwoér wlotowy zbiornika ku dotowi i delikatnie nim potrzasnac, aby
usungC zgromadzone resztki lutu (rys. 12). Zbiorniczek nalezy oprozniaé
okresowo, aby zapewni¢ prawidtowg prace lutownicy.

Rys. nr 12

4. Szczypcami wyjac tasme chtodzaca ze zbiornika (rys. nr 13 i 14)

Rys. nr13 Rys. nr 14

5. Szczotkg druciang z wyposazenia oczyscic¢ zbiornik i tasme chtodzaca.

A UWAGA!

e Nalezy uwazac, aby nie rozbi¢ zbiorniczka lutu, gdyz jest on wykonany ze
szkta. Zbiornik nalezy wymienia¢ co 3+5 miesiecy.
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WYMIANA FILTROW UKLADU ODSYSANIA

A. Filtr zbiornika lutowia
1. Upewni¢ sie, ze kolba lutownicza ostygta do bezpiecznej temperatury.

2. Trzymac kolbe w pozycji jak na rys. nr 10. Nacisng¢ i obréci¢ w lewo czerwone
pokretto w tylnej czesci kolby.
3. Wyjac zbiornik (patrz rys. nr 11).

4. Roztozy¢ zbiornik na dwie czesci (patrz rys. nr 15 16)

N Ny

Rys. nr 15 Rys. nr 16

5. Wymieni¢ bawetniany wktad filtrujgcy (rys. 17 i 18).

Tae e

Rys. nr 17 Rys. nr 18

A UWAGA!

e Filtra bawetnianego nie nalezy pra¢ w wodzie! W przeciwnym wypadku
krople wody, ktore sie dostang do pompy, skrocg jej zywotnos¢ do 1+2
miesiecy. Natomiast po wyschnieciu filtr bawetniany zesztywnieje i kolba
rozlutownicza DIA100 nie bedzie dziataé w sposob prawidtowy. Filtr
bawetniany nalezy wymienia¢ przynajmniej, co 3+5 dni w przypadku
codziennej pracy 8-godzinne;.
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B. Filtr weglowy poSredni
1. Rozkrecic€ (rys. nr 19) i roztozyc¢ (rys. nr 20) oprawke filtra.

Rys. nr 19
2. Wymieni¢ obydwa filtry zgodnie z rys. nr 20.

w=  Filtr Filtr

Rys. nr 20

A UWAGA!

e Filtra weglowego nie nalezy prac w wodzie! W przeciwnym wypadku krople
wody, ktére sie dostang do pompy, skrécyg jej zywotno$é do 1+2 miesiecy.
Natomiast po wyschnieciu filtr weglowy zesztywnieje i kolba rozlutownicza
DIA100 nie bedzie dziata¢ w sposob prawidtowy. Filtr weglowy nalezy
wymieniaC przynajmniej, co 3 tygodnie w przypadku codziennej pracy 8-
godzinne;j.
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9. WYMIENNE GROTY

GROTY DO ROZLUTOWYWANIA (do DIA60, DIA80 i DIA 100)

Nr kat. 203072 (DIA80) * Nr kat. 203074 (DIA80)
| = = =i | = - T 1,2
Nr kat. 203076 (DIA80)
= 5 m ¥ ®1 l5
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* grot standardowy (na wyposazeniu DIA80 w dostawie)

GROTY DO ROZLUTOWYWANIA / WYDMUCHU (do HAP80)

Nr kat. 203069
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GROTY SMD DO KOLBY PINCETOWEJ TWZ90

TYP ZASTOSOWANIA

* Nr kat. 203487 e rezystory do montazu

powierzchniowego
kondensatory do montazu
powierzchniowego

e tranzystory miniaturowe (SMD)

MO

Nr kat. 203490

A0
\

Nr kat. 203492

30
W

Nr kat. 203486 e ukiady scalone w obudowie FLAT

PACK
podzespoty w dwurzedowej
| obudowie typu FLAT PACK
e miniaturowe ztgcza 8-24 nozkowe
Nr kat. 203488 e uktady scalone w obudowie

W dwurzedowej DIP
15 ) \

Nr kat. 203491

Tp

10

N

<

‘ﬁ

Nr kat. 203493

30 I

<
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10. OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok

oznacza, ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢

dostarczany do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie

nalezy go wyrzucac¢ razem z odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyskaC wiecej informacji, nalezy skontaktowaé sie z
przedstawicielem przedsiebiorstwa lub lokalnymi wladzami odpowiedzialnymi za
zarzagdzanie odpadami.
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